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Dane techniczne BGM Case Line CL 11/25
Rozmiar arkusza maks. Al 2500 mm
Rozmiar arkusza (w przypadku
kartonu tapetowego) maks. A2 2500 mm
Rozmiar arkusza min. A2 500 mm
Arkusze otwarte (nieztozone) maks.
Uktad elementéw szczelinowych Al 1200 mm
120/120/120/120 mm
Gluen Lmin : Bmin.
120:130 mm
Lmax : B max 600 : 1080 mm
(L+B)min 300 mm
Klejenie (w przypadku wycietych szczelin) Lmin : Bmin. 65:175 mm
Lmax : B max 600 : 1 080 mm
Wysokos¢ cigcia z podawaniem skokowym WM 1400 mm
Wysokos¢ ciecia bez trybu Skip-Feed WM 1050 mm
Wysokosc cigcia WM min. 280 mm
Szerokos$¢ zaktadki (standardowa) E- do 50 mm
Grubos¢ materiatu ) 15-8 mm
Powierzchnia docisku (z regulacjg kata) min/maks '
s X 1020 x 2 500 mm
Szerokos$¢ wykroju maks.
2500 mm
Predkos¢ mechaniczna ks 18 000 szt./h
Podtaczenie elektryczne : 400V /50 Hz
Grubos$¢ noza szczelinowego 8 mm
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1 podajnik Lead Edge (prézniowy)

Model AN

Wyposazenie:

ZAKRES DOSTAWY

Wellpappe Auerswalde GmbH

- Naped bezposredni / serwomechanizm wszystkich watéw, w tym komory prézniowe;j

- Dwa przednie ograniczniki z regulacjg silnikowa (kalibrujgce i boczne)

- Dwa ograniczniki boczne z regulacjg silnikowa
- Ogranicznik tylny z regulacjg silnikowg (do przodu/do tytu oraz w gére/w dot)
- Regulacja silnikowa rolek podajgcych kalibru

- Licznik catkowity

- Wskaznik predkosci na panelu sterowania

- Transport prézniowy

- Izolacja akustyczna zgodna z norma CE

- Cyklon odpylajacy z funkcjg czyszczenia filtra przy podajniku
- Automatyczna regulacja gtebokosci wsuwania

- Popychacze przy lewym i prawym ograniczniku bocznym

Opcje w zestawie:

1 - Kontrola przeptywu

1 - Blokada z popychaczem
+ lewa/prawa
+ w kierunku przeptywu

1 - Przednia ostona, element boczny ze stali nierdzewnej

1 - Czyszczenie tuku - w razie potrzeby wylot nad dachem

CL 11/25 Evolution
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7 Zespot drukujgcy fleksograficzny - druk od dofu
Model FD

Wyposazenie:

- Technologia napedu bezpos$redniego wszystkich watéw

- Serworegulacja rejestru w zakresie 360°

- Silnikowa regulacja osiowa cylindra kliszowego

- Automatyczny powrét osiowy cylindra kliszowego przy zmianie zlecenia
- Automatyczne mycie podczas trwajgcej produkcji

- Transport prézniowy

- Silnikowa regulacja kalibru cylindra drukujacego i watka rastrowego

- Szyna Mathew-O na cylindrze drukarskim z listwa mocujacg przy 3609, stuzaca do mocowania tylnej
krawedzi kliszy za pomocg gumowych tasm

- Regulacja cylindra dociskowego z doktadnoscig do 1/100 mm

- Wskaznik zuzycia noza raklowego

Zawarte opcje:

7 - systemy rakli komorowych

7 - ceramiczne watki rastrowane z grawerowaniem laserowym firmy Zecher

7 - regulacja kata listwy mocujacej

7 - system szybkiej wymiany watka rastrowego

(nacisniecie przycisku powoduje odstoniecie watka rastrowego)

2 - wozki do szybkiej wymiany watkéw rastrowych (z 2 miejscami na tozyska watkéw)
7 - komputerowa korekcja dtugosci druku (APM)

7 - przednie ostony elementu bocznego ze stali nierdzewnej

7 - regulacja potozenia watka rastrowego za pomocg serwomotoru

7 - mieszadta farby

2 Stacje przenoszqce model VT-DRY
(za zespotami drukujgcyminr 6 i 7)

-z napedem bezposrednim i transportem prézniowym
- mozliwo$¢ montazu po kazdym zespole drukujgcym

Opcja w zestawie:

2 - przednie ostony elementu bocznego ze stali nierdzewnej
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1 Stacja przenoszenia i wyprowadzania, model ASS
(przed pierwszym zespotem naciecia)

- znapedem bezposrednim i transportem prézniowym

- umozliwia wyjmowanie arkuszy w celach kontrolnych. Wyjety arkusz jest wysuwany z maszyny za pomocg silnika
przez otwdr w czesci bocznej

- wtej stacji ASS nie mozna zintegrowac suszarki.

Zawarta opcja:

1 - przednie ostony czesci bocznej ze stali nierdzewnej

2 mechanizmy szczelinowe
Modele SLV1 i SLV2

Dwa oddzielne zespoty nacinajgce, potgczone za pomocg transportu prézniowego.

SLV1 wykonuje naciecie 2
SLV2 obrabia szczeline 1

Wyposazenie:

- Naped bezposredni wszystkich watéw

- Brak statego korpusu $rodkowego

- Silnikowa regulacja elementéw do rowkowania i szczelinowania (5 wspornikow)
- Dwie pary watéw do wycinania szczelin

- 1 para watdw transportowych z urzagdzeniami do wstepnego rowkowania na module 1
- 1 para watdéw rowkujgcych na module 2

- Chromowanie watéw

- Urzadzenie do zagniatania krawedzi fabrycznej (po prawej)

- Silnikowa regulacja kalibru wszystkich watéw

- Klapka klejgca po lewej stronie

- Serwo-regulacja rejestru w zakresie 360°

Odpady (klapka klejgca) sg bezpiecznie usuwane nawet przy najwyzszej predkosci.
Krawedz spajajgca stal/stal jest zawsze state ustawiona.

Zawarte opcje:

1 SLC1100 _ n¢7 tarczowy do przycinania krawedzi

2 - przednie ostony czesci bocznej ze stali nierdzewnej

2 - wysuwane elementy boczne z prowadnicami od strony operatora (po prawej stronie w
kierunku przebiegu)
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1 jednostka wykrawajgca obrotowa stal/poliuretan
Model RS

Wyposazenie:

- Serworegister 360°

- Cylinder wykrawajacy ze stali z siatka linii i recznym mocowaniem narzedzi
- Cylinder przeciwstemplowy z powtokg poliuretanowa

- Silnikowa regulacja kalibru wszystkich watéw

- Silnikowa regulacja osiowa cylindra wykrawajacego

- Oscylacja cylindra przeciwnego

- Naped bezposredni cylindra wykrawajgcego i cylindra przeciwnego

Zawarte opcje:
1 Cylinder z szybkim zaciskiem

- Urzadzenie do szlifowania oktadzin wykrawajgcych Microgrind
- Przednie ostony elementu bocznego ze stali nierdzewnej

[EPEC N

Pomiedzy zespotem wykrawajgcym a falcerka. Regulowane (réwniez

- 7StpCithBIZEONEZACYIDRS 2 Paesinip Do NIcREAT iRIANRbIg §igkrojony
niekdremnsbzpiecznie przenosza go do falcerki. Odpady powstate
RosRieszy FRARRIGMATY K MRIaWAR 8 RIS58Roca obrotowych szczotek i
noza powietrznego. Warunkiem jest jednak optymalnie
przygotowane narzedzie wykrawajgce.

1 tasma na odpady w kierunku przesuwu
Model ABL

1 tasma odprowadzajqgca odpady poprzecznie do kierunku
przesuwu
Model ABQ
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1 Maszyna do skiadania
Model FCN
Skiadanie do gory

Wyposazenie:
- stojak przytgczeniowy
- Pasek do falcowania stopniowego z serwonapedem pradu przemiennego, umozliwiajgcy falcowanie w
zakresie od 70° do 180°
- Automatyczne ustalanie rejestru, oddzielnie dla lewego i prawego paska sktadajgcego
- Transport pudetek sktadanych za pomocg tasm prézniowych
- Automatyczna regulacja kalibru gérnych mostkéw sktadajgcych
- Pozioma regulacja wzgledna mostkoéw sktadajacych w celu kontroli szczeliny
- Napedzane pionowe pasy boczne mostkéw sktadajacych do regulacji szczeliny
- Wzgledna regulacja rolek kalibrujacych w celu kontroli szczeliny
- Silnikowa regulacja wysokosci pretéw sktadajgcych przy sktadaniu pod katem 90°
- Regulacja pretéw rozdzielajgcych do sktadania wewnetrznego i zewnetrznego
- Obrotowe podparcie sSrodkowe po lewej stronie
- Podnoszenie wszystkich osi kalibracyjnych za pomoca przycisku resetowania
- Ostona dzwiekochtonna ze zintegrowang szafg sterowniczg i panelem operatorskim
- Kontrola przebiegu
- Modem do sterowania PLC

Regulacja CNC mostéw sktadanych, kalibréw i osi obrotowych

1 Urzqgdzenie do naktadania kleju po prawej stronie
do klejenia wewnetrznego i zewnetrznego
Model ,GPV Valco typ VC 350 A”

Wyposazenie:
- Podporka do pozycjonowania
- Automatyczne pozycjonowanie wspornika do naktadania kleju
- Podiaczenie elektryczne i pneumatyczne
- Regulacja i zabezpieczenie przed zderzeniem z mechanizmem skfadania
- Prowadnica elementu z zaworem wraz z dyszg do naktadania kleju dla zaktadki klejowej do 50 mm

Regulacja osi liniowych za pomoca sterowania CNC.

Opcje w zestawie :

1 - dodatkowa podporka kleju po lewej stronie do klejenia zewnetrznego do 50 mm
wraz z prowadnica cigcia z zaworem i dyszg do naktadania kleju

1 - dodatkowa dysza do naktadania kleju
do wyboru 40 mm /50 mm

1 - System monitorowania naktadania kleju wraz z systemem Valco MCP 25 FS
do urzadzenia do naktadania kleju po prawej stronie

- Podnoszenie prowadnicy
- sygnat dzwiekowy/lampka

1 - Dodatkowy system monitorowania naktadania kleju
dla wspornika kleju po lewej stronie
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Pétka typu ,top-bottom”
Model SAT

Wyposazenie:

+ Widelec rozdzielajacy do formowania paczek o doktadnej liczbie sztuk z serwonapedami
* Regulacja kalibru rolki podajacej
+ Stét podnoszacy z napedem silnikowym do formowania paczek
+ Poziome palce rozdzielajgce do utrzymywania paczek oraz wibrator do wyréwnywania
pudetek
« Utrzymywanie w szybie uktadania stoséw za pomoca dmuchawy
« Wyjscie paczek z pasami transportowymi u géry i u dotu
+ Wstepny wybér liczby sztuk w paczce
+ Licznik catkowitej liczby sztuk
+ Modem do silnikéw pradu przemiennego, wraz z interfejsem/oprogramowaniem
* Modem do sterownika PLC (IMC 05), wraz z interfejsem/oprogramowaniem
+ Pakiet CNC
* Prowadnice boczne w szybie sterowane przez CNC
Regulacja wysokosci tasémy transportowej za pomocg CNC (wysoko$¢ paczki)
Kalibracja rolki podajgcej za pomocg CNC
Regulacja przedniego ogranicznika stosu za pomocg CNC
Przesuw boczny za pomocg sterowania CNC

* o+ ok ¥k

1 komputerowe sterowanie numeryczne
z wykorzystaniem najnowoczesniejszej technologii mikroprocesorowej

Wyposazenie:

- Pamiec¢ danych na 10 000 zlecen

- Wprowadzanie parametréw za pomocg centralnego panelu sterowania z wyswietlaczem

- Graficzna prezentacja wykroju w kolorze

- instrukcje dla operatora dotyczgce wprowadzania parametréw

- System diagnostyki btedéw z komunikatami o btedach

- Oprogramowanie uzytkowe dla (2) podstawowych programéw wstepnego ustawiania
maszyny: pudetko sktadane klejone - normalnie ztozone, pudetko sktadane nieztozone

- Agregaty chtodnicze do szaf sterowniczych

- Zapis wartosci rzeczywistych

- Zdalna konserwacja przez modem
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